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También llamada cementada o soldada, se basa en el uso de soldadura líquida 

especial, donde las superficies a unir son atacadas químicamente para luego fundirse 

completa y homogéneamente, lográndose una íntima unión entre ambas superficies.

Este tipo de junta es el de mayor fortaleza, ya que una junta soldada apropiadamente, 

constituye el punto más fuerte de una línea.

Siga las siguientes instrucciones:

  Corte las tuberías con una segueta, a escuadra.

  Con la ayuda de una navaja, quite las rebabas de los bordes, por dentro y por fuera.

  Limpie muy bien la espiga de la tubería y el interior de la campana de la conexión, 

aún cuando las superficies a unir estén aparentemente limpias. Utilice limpiador 

Primer TUBRICA.

 Usando el aplicador de la soldadura líquida TUBRICA, aplique generosamente 

la soldadura en la espiga de la tubería y por el contrario, una capa delgada en el 

interior de la conexión; no agregue nada a la soldadura TUBRICA. Si no cuenta con 

el aplicador, asegúrese de usar una brocha natural de ancho igual a la mitad del 

diámetro de la tubería.

 Introduzca inmediatamente la espiga dentro de la campana hasta hacer tope, gire1/4 

de vuelta y mantenga la unión inmóvil durante 30 segundos.

  Pasados 5 minutos de haber efectuado la unión puede ser manipulada, no obstante 

tarda 24 horas aproximadamente antes de que la fusión esté completa.

 El exceso externo de la soldadura debe ser repartido alrededor de la unión con la 

ayuda de la brocha o el aplicador, con el objeto de que forme un cordón de soldadura 

entre la conexión y la tubería.

 Tenga cuidado de no aplicar soldadura TUBRICA en exceso al interior de la campana 

de la conexión. Puede causar un derrame al interior de la misma, debilitando la unión.

 No haga una unión si la tubería o la conexión están húmedas. No permita el contacto 

del agua con la soldadura líquidaTUBRICA . No trabaje bajo la lluvia.

 No diluya la soldadura TUBRICA con limpiador TUBRICA, ya que la misma podría 

perder propiedades.

 Al terminar asegúrese de cerrar bien los envases. La operación de la instalación 

(Junta para Soldar), no debe demorar más de un minuto.

 El proceso debe llevarse a cabo en un sitio suficientemente ventilado, ya que el olor

es fuerte y penetrante.

 Si la pieza no calza correctamente y queda floja, no le coloque soldadura de más, 

la soldadura no rellena y el exceso puede causar debilitamiento de la tubería y/o la 

conexión.

 La soldadura debe almacenarse en un sitio ventilado y bajo techo.

Instalación (Junta para soldar)Instalación (Junta para soldar)

Recomendaciones

Rendimiento de uso de 1/4 de galón de soldadura
y 1/2 litro de limpiador, en relación al diámetro del tubo. (Aproximado)
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Recomendaciones
para el Doblado del Conduit

Continuidad a Tierra

El calentamiento de la tubería, se puede realizar con la ayuda de un mechero o soplete en la obra, sin necesidad de energía eléctrica.

Siga las siguientes instrucciones:

1. Inserte dentro de la tubería Conduit TUBRICA, un elemento de soporte (goma neopreno, resorte o arena) para evitar arrugas o 
aplastamientos.

2. Si el calentamiento se realiza con un mechero inserte la tubería Conduit TUBRICA en una tubería de acero, y gire continua y 
uniformemente sobre una mesa metálica.

3. Si el calentamiento se realiza con soplete, debe tener cuidado que la parte azul de la llama no entre en contacto con la tubería, 
haga girar la tubería al mismo tiempo que desplaza el soplete sobre él.

4. Cuando la tubería esté caliente, forme una curva tomando como molde un envase.

5. Enfriar la curva con un trapo mojado en agua fría.

Para lograr un correcto aterramiento. Es necesario utilizar un cable desnudo de cobre Nº 14 AWG. La práctica del uso del Conduit 
metálico mismo como continuidad a tierra no es recomendable, ya que dicha continuidad podría interrumpirse por oxidación 
de las rocas o por desconexión en las cajas eléctricas acarreando graves consecuencias. Es por esto que el aterramiento 
mediante un cable adicional, es considerado el método más seguro en una instalación. Es importante señalar que la instalación 
del cable de conexión a tierra está establecida en el Código Eléctrico Nacional, independientemente del material de la tubería.
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Instalación de Ductos

Almacenamiento y Manejo

Transporte

Ducto EB

Ducto DB

     Requiere vaciado de concreto, solo puede ser instalado directamente en 
el terreno sin recubrimiento de concreto, en el caso de pasos peatonales 
o bajo aceras.

 Utilice espaciadores tanto vertical como horizontalmente.

Luego del vaciado, se recomienda vibrar con una cabilla y dejar un piso de 
5 cm., por encima del lomo de la última hilera de ductos.

    No requiere vaciado de concreto.

    La zanja debe estar libre de obstáculos que puedan dañar el ducto.

Después de tendida la hilera de ductos, se rellena con material 
seleccionado en capas no mayores de 5 cm., con pisones de mano. La 
última hilera de duetos, debe estar a una profundidad mínima de 60 cm., 
medida del lomo de los ductos hasta la superficie.

   Las tuberías deben colocarse sobre listones de madera. La altura de cada pila no debe sobrepasar de los 1,5 m.

   No arrastre las tuberías, transpórtelas levantadas, para proteger las superficies y extremos.

   El largo de la plataforma del vehículo, debe ser al menos igual a la longitud de las tuberías a transportar, nunca 
menor a éste.

   La plataforma debe estar libre de cualquier objeto capaz de deteriorar la tubería.

   Las tuberías deben acomodarse de manera que no sufran daños en el transporte.
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